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Wickluna fur einen Transformator oder eine Spule und Verfahren zur Herstellunq 

Beschreibunq 

Die Erfindung betrifft eine Wicl<lung fur einen Transformator oder eine Spule gemafi 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . Die Erfindung betrifft weiterhin eine Verfahren zur 
Herstellung einer erfindungsgemafien WIcklung. 

Wicklungen fur Transformatoren oder Spulen werden meist aus einem bandformlgen 
elektrischen Leiter hergestellt. Ein solcher Leiter wird bei der Herstellung der 
Wicklung zu Windungen um eine Wicklungsachse gewlckelt. Urn eine elektrische 
Isolierung der einzelnen Windungen gegeneinander zu gewahrleisten, wIrd zwischen 
radial benachbarte Windungen ein Isoliermaterial zwischengefugt. 

Zur Herstellung einer Wicklung werden der Leiter und ein separates bandformiges 
Isoliermaterial auf je eine Abrollvorrichtung einer Wickelmaschlne aufgerustet, 
wodurch entsprechende Rustzeiten benotigt werden. Um Kurzschlusse zwischen 
einzelnen Windungen zu vermeiden, ist beim Wiokein der Windungen sicher- 
zustellen, dass der Leiter seitlich nicht uberdas Isoliermaterial hinausragt. Um 
Toleranzen und Verschiebungen wahrend des Wicklungsprozesses auszugielchen, 
muss das isolationsmaterial daher signifikant, beisplelsweise 20 mm, breiter sein als 
der Leiter. 
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Ausgehehd von vorgenanntem Stand der Technik ist es Aufgabe der Erfindung, eine 
besonders einfach herstellbare Wicklung fur einen Transfonmator Oder eine Spule 
und ein entsprechendes Herstellverfahren anzugeben. . . . * 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemali durch eine Wicklung fur einen Transformator 
Oder eine Spule mlt den im Anspruch 1 genannten Merkmalen gelost 

Demnach ist eine erflndungsgemaae Wicklung dadurch gekennzeichnet, dass ein 
bandformlger elektrische Letter, der zu Windungen um eine Wicklungsachse 
gewickelt ist, auf mindestens einer Breltselte unlosbar mtt mindestens einer Isolier- 
materlalschicht verbunden ist. 

Die Isollennaterialschicht, die bei der Herstellung der Wicklung berelts mit dem Letter 
verbunden 1st gewahrleistet die elektrische Isolierung von radial benachbarten 
Windungen gegeneinander. Somtt sind Fehler durch Verrutschen des Loiters 
gegenOber der Isoliermateriaischicht wahrend des Wickelns vermieden. Es entfallen 
auch sonst notwendige technische Madnahmen zurn Vermeiden des Verrutschens. 
Die IHersteliung einer Wicklung ist somtt erheblich vereinfacht. 

Wetterhin sind radial benachbarte Windungen unter Vermeidung eines axialen 
Versatzes zueinander gewickelt, das hellJt, alie Windungen liegen vollstandig iiber- 
einander. Damtt wird die Herstellung der Wicklung welter vereinfacht und die 
Ausdehnung der Wicklung in axialer Richtung ist verringert. 

Die Verblndung des Leiters mit der Isoliermateriaischicht auf der Brertselte ist vort:eil- 
hafterweise vollflachig ausgefuhrt. Eine voltflachige Verbindung reduziert die Gefahr 
eines AbreiBens oder einer teilweisen Ablosung der Isoliermateriaischicht von dem 
Leiter, die insbesondere wahrend des Wickelvorgangs besteht. Aber auch eine teil- 
welse Verbindung des Leiters mtt der Isoiiemiateriaischicht mitteis Klebepunkten 
Oder durch streifenfomilge Verklebung ist denkbar. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung ist der Letter auf beiden Breitseiten unlosbar mtt 
je einer Isoliermateriaischicht verbunden. in der Wicklung sind dann zwei radial 
benachbarte Windungen des Leiters durch je zwei ubereinanderiiegende Isolier- 
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materialschichten getrennt. Falls eine Isoiiermaterialschicht fehlerhaft 1st, beispiels- 
welse ein Loch oder einen Riss aufwelst, so Ist .noch eine weitere Isoliermaterial- 
schicht vorhanden, welche die Isollerung der WIpdungen gewahrielstet. 

Vortellhafterwelse sind die Windungen so ausgefuhrt, dass der Lelter mit seiner 
Querrichtung, welche In seiner Breltselte gelegen 1st und senkrecht zu seiner L§ngs- 
richtung stelit, parallel zu der Wicklungsachse angeordnet ist. So erhaK die Wicklung 
eine besonders kompakte und raumsparende Bauart. 

Die Breite der Isoliermaterialschicht entspricht etwa der Breite des Letters. Das heiflt, 
die Isoliermateriaischicht ist vorteilhafterweise nur so brelt wie der Letter selbst 
Somit ergibt sich eine Einsparung an Isolienmaterial. 

Die Aufgabe wird erflndungsgemaR auch durch ein Verfahren zur Herstellung einer 
Wicklung fur einen Transformator oder eine Spule mit den Im Anspruch 13 
genannten Merkmalen gelost 

Gemali dem erRndungsgemalien Verfahren wird ein bandfonmiges Wickelmaterial 
unter Vermeidung eines axiaien Versatzes zu Windungen um eine Wicklungsachse 
gewickelt. Das Wickelmaterial weist dabei einen bandformigen elektrischen Leiter 
auf, der auf mindestens einer Breitseite unlosbar mit mindestens einer isolier- 
materialschicht verbunden ist. 

Es werden also nicht, wie seither, wenigstens zwei separate Materialien, namlich 
Leiter und Isoliermaterial, auf wenigstens zwei verschiedene Zufuhrvorrichtungen 
einer Wickelmaschine aufgerustet, sondern nur ein Wickelmaterial auf eine Zufuhr- 
vorrichtung, wodurch die benotigte Vorbereitungszeit, beziehungsweise Riistzeit, 
verkurzt wird. Ferner ist es durch Verwendung des Wickelmaterials ausgeschlossen, 
dass das Leiterband sich beim WickeIn gegenuber dem Isoliermaterialband derart 
verschiebt, dass eine vollstandige Uberdeckung der Breitseite des Leiterbandes nicht 
mehr gewahrleistet ist. 

Das Wickelmaterial wird in einer vorteilhaflen Weiterbildung des erfindungsgemalien 
Verfahrens vor dem WickeIn der Windungen hergestellt, indem der Leiter unlosbar 
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auf einer Breitseite mit der Isoliermaterialschicht verbunden wird. Dabei 1st es 
besonders gunstig, wenn der Letter vollflachig mIt der Isoliermaterialschicht 
verbunden wird. Dadurch ist das RIsiko mlnimiert, dass.sich die Isoliermaterialschicht 
wahrend des Wicketns teilweise von dem Leiter ablost. 

Jn eIner vortellhaften Ausgestaltung des erfindungsgemalien Verfahrens wird das 
Wickelmaterial durch Veri^inden des Letters auf beiden Breitselten mitje einer Isolier- 
materialschicht hergestellt. Beim Wickein der Windungen kommen dann zwrtschen 
zwei radial benachbarte Windungen des Letters Je zwei ubereinanderiiegende Isoller- 
materialschichten zu liegen. Durch ein soiches Wickelband ist eine ausreichende 
Isolation von radial benachbarten Windungen zuelnander sichergestellt, selbst wenn 
eIne der Isoliermaterialschlchten teilweise fehlerhaft 1st. 

In eIner besonders vortellhaften Ausgestaltung der Erfindurig wird die mindestens 
eine isoliermaterialschicht des Wickelmaterials zusatzlich mit der jeweils radial 
benachbarten WIndung unlosbar veriijunden. Dabei wird die Isoliermaterialschicht mit 
der Breitseite, welche dem Leiter abgewandt Ist, mit der Breitseite des Wickel- 
materials der jeweils radial benachbarten Windung verbunden. 

Falls das Wickelmaterial nur eine Isoliermaterialschicht aufweist, so wird diese 
Isoliermaterialschicht elner WIndung mit dem Leiter der benachbarten Windung 
verbunden. Falls das Wickelmaterial Je eine Isoliermaterialschicht auf belden Breit- 
seiten des Letters aufweist/so wird eine Isoliermaterialschicht einer Windung mit 
einer isolienmaterialschicht der benachbarten Windung verbunden. Durch eine solche 
zusatzliche Verbindung der Windungen mitelnander wird die mechanische Festigkeit 
der Wicklung vorteilhaft erhoht 

Die zusatzliche Verbindung wird beispielsweise als Verklebung durchgefiihrt, Indem 
vor Oder wahrend des Wickelprozesses eine zusatzliche Klebeschicht auf die Isolier- 
materialschicht aufgetragen wird. Altemativ ist ein Klebstoff bereits in der Isolier- 
materialschicht enthalten. 



Femer kann die Isoliermaterialschicht bei der Herstellung des Wickelmaterials in 
festem, aber unausgehartetem Zustand voriiegen. Die Verklebung findet dann nach 
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dem Wickein der Windungen in einem separaten'Hartungsprozess statt. welcher 
beispielswelse durch Erhltzen der Wicklung durchgefuhrt wiid. 

Auch weitere thermische oder chemlsche Verfahren. welche eine Verblndung-der 
Isoliermaterialschicht mit dem Letter Oder von zwel IsollermaterialscWchten mft- 
einander gestatten, sind anwendbar. 

Weitere vortellhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind den weiteren abhSngigen 
Anspriiciien zu entneiimen. 

Anhand der Zeichnungen. in denen AusfQhrungsbeispieie der Erfindung dargesteilt 
sind, werden die Erfindung, vortellhafte Ausgestaitungen und. Verbesserungen der 
Erfindung; sowie weitere Vorteiie naher eriiutert und besciirieben. 

Eszeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch ein Wickelmaterial mit einer Isollennaterial- 

schicht. 

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein Wickelmaterial mit zwei Isoliermaterial- 
schichten, 

Fig. .3 einen LSngsschnitt durch eine Wicklung und 

Fig. 4 eine Draufsicht auf eine Stimflache eIner Wicklung. 

In Rg. 1 1st ein Querschnitt senkrecht zur Langsrichtung durch ein Wickelmaterial 1 1 
dargesteilt. Das Wickelmaterial 11 weist einen bandfomiigen elektrischen Leiter 10 
und eine auf einer ersten Breitseite 101 des Leiters 10 mit diesem unlosbar 
verbundene Isoliermaterialschicht 12 auf. Die erste Breitseite 101 des Leiters 10 
veriauft dabei senkrecht zur Bildebene. In der gezeigten Darsteiiung sind femer eine 
erste Schmalseite 103. eine zweite Schmalseite 104 und eine zweite Breitseite 102 
des Leiters sichtbar. 



In der Breitseite 101 des Leiters 10 ist eine Querrlchtung 17 gelegen. welche senk- 
recht zu der Langsrichtung des Leiters 10 steht. Die Querrichtung 17 ist die Schnitt- 
gerade aus der Breitseite 101 des Leiters 10 und der Bildebene. 
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Die hiergezeigte Darstellung ist nicht ma&stablich, bei einem realen Leiter 10 betragt 
das Verhaltnis der Lange einer Breltseite zu der Lange einer Schmalseite etwa 20 : 1 
bis 1 .000 : 1 , vorzugsweise 500 : 1 . Aber auch andere Verhaltnisse der Langen von 
Breitseite und Sclimalselte sind denkbar und innerliaib des Erfindungsgedankens. 

Der Leiter 10 besteht aus einem leitfahigen Material, beispielsweise Kupfer, 
Aluminium Oder einer Legierung mit wenigstens einem dieser Materialieri. Als 
IVlateriai fur die Isoliennateriaiscliiclit 12 kommen unter anderem Epoxid-Harz oder 
Polyesterimid in Frage. Die Isoliermaterialschiclit 12 ist beispielsweise durcli Spriiii- 
bescliichtung pder Pulverbescliiclitung auf den Leiter 10 aufgetragen. Ebenso ist es 
denkbar, dass die Ispliermaterialscliicht 12 unter Zwischenfiigung einer liier niclit 
gezelgteh Klebeschicht mit dem Leiter 1 0 verbunden ist. 

Die Breite des Letters 10 betragt in einer typisclien Ausgestaltung etwa 300 mm bis 
1.400 mm, vorzugsweise 1.000 mm. Die Dicke des Leiters 10 betragt etwa 0,5 mm 
bis 3 mm.. So ergibt sicfi ein typischer Leiterquerscfinitt von bis zu 4.200 qmm. Aber 
auch andere Brelten und/oder Dicken des Leiters 10 sind vorstellbar. 

In diesem Belspiel ist eine durchgehende Isoliermaterialschicht 12 vorgesehen, 
welche die Breitseite 101 des Leiters 10 vollstandig uberdeckt. Es ist aber auch 
denkbar, dass anstelle einer durchgehenden Isoliermaterialschicht 1'2 mehrere 
nebeneirianderllegende Isoliermaterialschichten vorgesehen sind, welche jeweils 
einen Teilbereich der Breitseite 101 uberdecken. 

In Fig. 2 Ist ein Querschnitt senkrecht zur Langsrichtung durch eIn zweites Wickel- 
material 13 dargestellt. Diese Darstellung ist ebenfalls nicht mallstabllch. Im 
folgenden werden die Bezugszeichen aus der Fig. 1 iibemommen, sowelt diese mit 
der Fig. 1 Identische Merkmale betreffen. 



Das zweite Wickelmaterial 13 welst ebenfalls den Leiter 10 auf, welcher an seinen 
beiden Breltseiten 101, 102 unlosbar mit je einer Isoliermaterialschicht 12, 14 
verbunden ist. 
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Beim Wickein derWindungen kommtdann die I^liermaterialschicht 12 einer 
WIndung auf die zweite isoilermaterialscliiciit 14 der radial benaclibarten Windung zu 
liegen. Radial benaclibarte Wlndungen des Leiters 10 sind somit durcli zwei Isoiier- 
materlalschichten 12 und 14voneinandergetrennt. 

In Fig. 3 ist ein Langssciinitt durch eine Wicklung eritlang einer WIcklungsachse 16 
gezeigt. Auch diese Daretellung ist niclit malist§biich. Die Wicklung weist mehrere 
Windungen 20 aus einem Wickelmateriai auf, welclie urn einen Hoiiizylinder 1 8 
gewickelt sind. Das Wickeimaterial weist einen bandfomiigen elektrisclien Letter 
sowie eine Isoliermaterialsclniciit. beziehungsweise zwei Isoliennateriaischichten auf, 
wobei der Leiter und die Isoliennaterialscfiiciiten in dieser DarsteJIung niclit gezeigt 
sind. 

Die Wicklungsachse 16 failt in diesem Beispiei mit der Langsachse des Holilzylinders 
18 zusammen. In den Hohlzyiinder 18 kann zusatzlich ein hier niciit dargestellter 
ferromagnetischer Kern eingefuiirt werden. 

Eine wertere Quemciitung 19 des Leiters des Wickelmaterials, die wie in Fig. 1 
definiert ist und die bei einer der Windungen 20 eingezeiciinet ist, verlauft parallel zur 
Wicklungsachse 16. Die Windungen 20 sind unter Venneidung eines axialen 
Versatzes entlang der Wicklungsachse 16 iibereinander gelegt, wobei sich radial 
benachbarte Windungen annahemd vollstSndig iiberlappen. 

I Eine solche Wicklung ist beispielsweise In einem Leistungstransfonnator zur Energie- 
Qbertragung mit einer Nennlelstung von etwa 50 kVA bis 10 MVA einsetzbar. Die 
Wicklung kann auch In einem Transformator groReter Oder kleinerer Leistung ein- 
gesetzt werden. Insbesondere Ist ein Einsatzals Unterspannungswicklung bei einer 
Nennspannung von etwa 1 kV bis 30 kV Oder hoher vorgesehen. Aber auch ein 
Einsatz be! einer geringeren Spannung von etwa 0,4 kV bis 1 kV ist denkbar. 

Fig. 4 zeigt eine Draufsicht auf eine Stirnflache 30 einer Wicklung, welche Tell einer 
Spule ist. Diese Darsteilung ist ebenfalls nicht maBstablich. Die Windungen sind um 
einen fenomagnetischen Kem 22 gewickelt. welcher In diesem Beispiei einen 
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quadratischen Querschnitt hat. Die Wicklungsachse der Windungen fallt mit der 
Mittelachse 23 des Kerns 22 zusammen. 

Die Windungen sind in der gezeigten Darstellung fest mIt dem Kern 22 verbunden. 
Altemativ ist der Kern 22 entlang seiner l\/lltteiaclise 23 verschiebbar. In diesem Fall 
ist die Induldivitat der Spule durcii l<ontinuierliclies Oder schrittweises Einfuhren des 
Kerns 22 in die Windungen, bezietiungsweise durcli Herausfahren des Kerns 22 aus 
den Windungen, veranderbar. 

An einem radial inneren Leiterende 26 der Wicl^lung ist ein iiler nicht gezeigtes 
Anschlusseiement befestigt. Weiterhin ist ein ebenfalls niclit dargestelites zweites 
Ansciilusselement an einem radial aulieren Leiterende 28 befestigt. IVlittels der 
besagten Anschlusselemente ist die Spule an einen Stromkreis anschlielibar. 

Die Breitselte der aulieren Windung, welche der radial innen benachbarten Windung 
abgewandt ist, bildet eine Mantelflaclie 24 der annahemd zyiinderfomiigen Wicklung. 
Auf die Mantelflache 24 spwie auf die Stimflache 30 ist eine hier nicht gezelgte Deck- 
isolation aufgetragen. 

Eine Decklsolatlon auf der Stimflache 30 der Wicklung stellt die Isolierung der dort 
llegenden Schmalseiten des hier nicht gezeigten Leiters sicher. Eine Deckisolation 
auf der Mantelflache 24 der Wicklung Isoliert die radial auliere Windung nach auRen. 
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PatentansprQche 

1 . WIcklung fur einen Transformator Oder eine Spule mit einem bandformlgen 
elektrischen Leiter (10) und mIt mindestens einer lso|iermaterialschicht (12), 
welche, namlich der Leiter (10) und die mindestens eine Isoliemnaterialscliicht 
(12), zu Windungen (20) urn eine Wicl<lungsaclise (16) gewicl<elt sind, dadMrcli 
aelcennzeichnet. dass der Letter (10) mindestens auf einer Breitseite (1 01 ) 
unlosbar mit der mindestens einen Isoiiemiaterialsciiiclit (12) verbunden ist, 
und dass radial benachbarte Windungen (20), unter Vemneidung eines axialen 
Versatzes zueinander, gewickelt sInd. 

2. Wicklung nach Anspruch 1 , dadurch geicennzeichnet, dass die Verbindung des 
Leiters (10) mIt der mindestens einen Isollermaterialscliicht (12) auf der 
mindestens einen Breitseite (lOI)teilweise.odervoilfiabiilg ausgeblldet ist. 

3. WIcklung nach eInem der vorstelienden Anspriiche, dadurcin gekennzelclinet, 
dass die mindestens eine Isoliemiaterialschicht (12) mittels SprQhbesohlchtung 
Oder Pulverbeschichtung auf den Leiter (10) aufgebracht Ist. 

4. WIcklung nach einem der Anspriiche 1 Oder 2, dadurch gekennzelchnet, dass 
die mindestens eine isoliemiaterialschicht (12) unter Zwischenfugung einer 
Klebeschicht auf den Leiter (10) aufgebracht ist. 

5. WIcklung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzelchnet, 
dass der Leiter (1 0) auf einer oder belden Breitselten (1 01 . 1 02) unlosbar mit je 
einer Isoliemiaterialschicht (12, 14) verbunden Ist. 

6. Wicklung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzelchnet, 
dass diese durch eine Deckisolation mindestens teilweise iiberdeckt ist. 
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7. Wicklung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein erstes elektrisches Anschlusselement an elnerri radial inneren Lelter- 
ende (26) angeordnet ist. 

8. Wicklung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein zweites elektrisches Anschlusselement an einem radial auReren 
Lelterende (28) angeordnet ist. 

9. Wicklung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Leiter (10) mit seiner senkrecht zu seiner Langsrichtung stehenden 
Quen-ichtung (17), welche in der Breitseite (101) gelegen ist, parallel zur 
Wicklungsachse (16) angeordnet Ist. 

10. Wicklung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Leiter (10) eine Breite von 300 mm bis 1 .400 mm, vorzugsweise 

1 .000 mm, aufweist. 

1 1 . Wicklung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Windungen (20) um einen Kem (22) angeordnet sind. 

1 2. Wicklung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Breite des Letters (10) def Breite der mindestens einen Isoliermaterial- 
schicht (12) entspricht. 

1 3. Verfahren zur Herstellung elner Wicklung fQr einen Transfomiator oder eine 
Spule, wobei ein bandformiges WIckelmaterial (11) unter Vemneidung eines 
axialen Versatzes zu Windungen (20) um eine Wicklungsachse (16) gewlckelt 
Wirel, welches Wickelnhaterlal (1 1 ) einen bandfomiigen elektrischen Leitisr (1 0) 
aufweist, der mindestens auf elner Breitseite (101) unlosbar mit mindestens 
elner Isollermaterlalschicht (12) verbunden ist. 
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1 4. Verfahren nach Anspruch 1 3, dadurch geki^nnzeichnet, dass vor dem Wickein 
der Windungen (20) der Leiter (10) unlosbar mit der mindestens einen Isolier- 
materialschicht (1 2) verbunden wird. 

1 5. Verfahren nach Anspruch 1 4. dadurch gekennzelchnet, dass vor dem Wickein 
der Windungen (20) der Leiter (1 0) teiiweise oder voltfiachig mIt der rnindestens 
einen Isollemnaterialschicht (12) verbunden wird. 

1 6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 3 bis 1 5, dadurch gekennzelchnet, dass 
das Wicl<elmaterial (1 1 ) durch Aufbringen der mindestens einen Isoliermaterial- 
schicht (1 2) auf den Leiter (1 0) mittels Spruhbeschichtung oder Pulver- 
beschichtung hergestellt wird. 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 15j dadurch gekennzeichnet, dass 
das Wickei material (1 1 ) unter Zwischenfiigung einer Klebeschlcht zwischen den 
Leiter (10) und die mindestens eine Isoliemiaterialschicht (12) heigestellt wird. 

1 8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 3 bis 1 7, dadurch gekennzeichnet. dass 
das Wickeimaterial (1 3) durch Verbinden des Leiter (1 0) auf beiden Breitseiten 
(1 01 , 1 02) mit je einer ISoliennaterialschicht (1 2, 1 4) hergestellt wird. 

19. Verfahren nach einenrf der Anspruche 13 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass 
nach dem Wickein der Windungen (20) eine Deckisolation auf die Wicklung 
aufgebrachtwird. 

1 

20. Verfahren nach einem der Anspruche 1 3 bis 1 9, dadurch gekennzelchnet, dass 
vor dem Wickein der Windungen (20) ein erstes elektrisches Anschlusselement 
mit einem ersten Leiterende (26) verbunden wird, und dass das Wfckein mit 
dem ersten Leiterende (26) mit der radial Inneren WIndung begonnen wird. 



21. 



Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass 
nach dem Wickein der Windungen (20) ein zweltes elektrisches Anschluss- 
element mit einem radial auReren Leiterende (28) verbunden wird. 



Mp.-Nr.: 04/527 4 30.03.2004 

22. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bKs 21 , dadurch gekennzeichnet, dass 
die mindestens eine Isoliermaterialschicht (12) des WIckelmaterlals (1 1 ) mft . 
ihrer dem Leiter (1 0) abgewandten Breitseite mit der Breitseite des Wlckel- 
materials der jeweils radial benaclibarten Windung unlosbar verbunden wird. 
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BezuQszeichenliste 

10: Leiter 

1 1 : Wickelmaterial 

12: Isoliermaterialschicht 

13: zweites Wickelmaterial 

14: zwelte Isoliermaterialschicht 

1 6: Wicklungsachse 

• 1 7: Querrichtung 

18: Hohlzylinder 

19: weitere Querrichtung 

20: Windung 

22: Kern 

23: MIttelachse 

24: MantelflSche 

26: erstes Leiterende 

28: zweites Leiterende 

30: Stimflache 

101: erste Breitselte 

• 102: zwelte Breitseite 

103: erste Schmalseite 

104: zwelte Schmalseite 
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Wicklung fur einen Transformator oder eine Spule und Verfahren zur Herstelluna 

Zusammenfassuna 

Die Erfindung betrifft eine Wicklung fur einen Transformator oder eine Spule mit 
einem Wickelmaterial (11), welches einen bandformigen elektrischen Leiter (10) 
aufweist, der mindestens auf einer Breitseite (101) unlosbar mit mindestens einer 
Isoliermaterialschicht (12) verbunden 1st. Das Wickelmaterial (11) ist dabei unter 
Vermeidung eines axialen Versatzes zu WIndungen (20) um eine Wicklungsachse 
(16) gewickelt. Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Her^tellung einer 
solchen Wicklung. 

Signifikante Figur: Fig. 1 



Fig. 1 




Fig. 2 
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